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Szanowny Kliencie!

Serdecznie gratulujemy zakupu produktu fir-
my Mahr GmbH. Przestrzeganie ponizszych
zalecen zapewni precyzyjng prace urzadze-
nia przez dtugi czas.

W wyniku statego rozwoju naszych produk-
tow, a przede wszystkim wskutek zmian
oznaczen ich typdw, moga wystapi¢ nie-
znaczne réznice miedzy ilustracjami i tek-
stem znajdujgcymi sie w niniejszej doku-
mentacji a dostarczonym urzadzeniem.
Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania
zmian w wykonaniu i zakresie dostawy oraz
udoskonalen technicznych, a takze prawo do
tfumaczenia niniejszej dokumentacji.

© by Mahr GmbH

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano
nastepujace znaki:

@ Wskazéwka ogdlna.

Waznawskazowka. Nieprzestrzeganie
zalecen opatrzonych tym symbolem
moze prowadzi¢ do btednych wyni-
kow lub uszkodzenia urzadzenial!

Ostrzezenie. Zagrozenie dla zycia lub
zdrowia. Bezwzglednie przestrzegac!

Znak stowny Bluetooth® jest wtasnoscig —firmy
Bluetooth SIG, Inc., ktéra udzielita firmie Mahr GmbH licen-
cji na uzytkowanie tych marek. Inne marki i znaki handlo-
we sg wiasnoscig ich obecnych wiascicieli.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wysokosciomierz Digimar 817 CLT moze by¢
wykorzystywany wytgcznie do pomiaru dfu-
gosci, odlegtosci i srednic.

Wysokosciomierz Digimar 817 CLT moze byc¢
uzywany w poblizu stanowisk produkcyjnych
oraz w pomieszczeniach pomiarowych.

Nie wolno wprowadza¢ zmian w urzadzeniu.
Mogtoby to spowodowaé¢ dodatkowe zagro-
zenia, ktorych nie obejmujg funkcje urzgdzen
zabezpieczajgcych.

Zastosowanie odmienne od usta-

@ lonego jako "zastosowanie zgodne
z przeznaczeniem" lub wykraczajace
poza jego ramy bedzie uwazane za
niezgodne z przeznaczeniem i skut-
kuje utratg rekojmi i wytgczeniem
odpowiedzialnosci cywilnej produ-
centa.

Mozliwe do przewidzenia niewtasciwe
uzycie

Wszelkie prace konserwacyjne moga
by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany i przeszkolony per-
sonel na polecenie uzytkownika.

Prace przy elementach znajduja-
cych sie pod napieciem mogg byc¢
wykonywane dopiero po odtgczeniu
urzadzenia od sieci i bezpiecznym
roztadowaniu potencjalnych napie¢
resztkowych.

Nie wolno demontowac¢ ani omijac
mechanizmdw zabezpieczajgcych.

Dozwolone jest uzywanie tylko orygi-
nalnych systemow i ramion pomiaro-
wych i tylko oryginalnych akcesoriow.

e @ @
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Utylizacja

Zuzyte urzadzenia elektryczne, ktére zostaty przez nas wprowadzone

do obrotu po 23 marca 2006 r., mozna do nas zwrécic.

Urzadzenia te zostang przez nas zutylizowane w sposoéb przyjazny dla
Srodowiska.

Stosujemy sie przy tym do odpowiednich dyrektyw UE (WEEE, urzadze-

nia elektryczne).

Deklaracja zgodnosci UE/UK

Ten przyrzad pomiarowy spetnia wymagania obowigzujacych dyrektyw

c UK uenuk
cA

Aktualna deklaracja zgodnosci jest dostepna do pobrania na stronie
www.mahr.com/products w sekcji odpowiedniego produktu lub do
zamowienia pod nastepujgcym adresem:

Mahr GmbH, Carl-Mahr-Stral3e 1, D-37073 Gottingen

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w naszych produktach, zwtaszcza wyni-
kajacych z ulepszen technicznych i rozwoju produktéw.
Wszelkie ilustracje, dane liczbowe itp. majag charakter pogladowy.

Identyfikowalnos¢é

Oswiadczamy na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze produkt pod wzgledem
swoich wtasciwosci odpowiada normom oraz danym technicznym zawartym w naszej
dokumentacji sprzedazowej (instrukcja obstugi, prospekt, katalog).

Potwierdzamy, ze uzyte do kontroli niniejszego produktu przyrzady kontrolne, objete
naszym systemem zapewniania jakosci, sg zgodne z krajowymi normami.

Dziekujemy za okazane nam zaufanie i wybér naszego produktu.

Aktualizacja

Najnowszg wersje oprogramowania, oprogramowania sprzetowego oraz skréconej
instrukcji obstugi znalez¢ mozna w sekcji pobierania w naszej witrynie internetowej
(Mahr com/products/). Podczas aktualizacji oprogramowania i oprogramowania
sprzetowego nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczacych wersji.

Ostatnia zmiana Wersja
08.12.2022 Obowigzuje od wersji v1.1.45 oprogramowania Digimar
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Wysokosciomierz spetnia wymagania odpowiednich przepiséw bezpie-
czenstwa i jest wysytany z zaktadu producenta w nienagannym stanie.
Nieprzestrzeganie ponizszych zaleceri moze jednak prowadzi¢ do zagrozen
dla zdrowia i zycia:

Przed podtaczeniem i pierwszym uruchomieniem przeczytac przynalezng
dokumentacje.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem i skrécong
instrukcjg obstugi.

Dokumentacja powinna by¢ przechowywana w miejscu pracy urzadzenia,
w fatwo dostepnym miegjscu.

Nie wolno uzywac urzadzenia w pomieszczeniach, w ktorych wystepujag
gazy wybuchowe. Iskra elektryczna moze wywotac eksplozje.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw BHP i stosowac sie do
wewnetrznych wytycznych obowigzujgcych w firmie. W tym zakresie infor-
macji nalezy zasiegnac¢ u zaktadowego petnomocnika ds. BHP.

Do tadowania baterii i zasilania urzadzenia podczas pracy stacjonarnej na-
lezy uzywac wytacznie zasilacza, ktory zostat dostarczony wraz z urzadze-
niem.

Przed podfaczeniem do sieci elektrycznej nalezy sprawdzic, czy napiecie
zasilania podane na tabliczce identyfikacyjnej zasilacza jest zgodne z na-
pieciem w lokalnej sieci. Jezeli te napiecia roznig sie, w zadnym wypadku
nie wolno podtgczac zasilacza!

Zasilacz moze byc¢ uzywany tylko w zamknietych pomieszczeniach.

Urzadzenie moze by¢ podtgczane tylko do gniazdek ze stykiem ochron-
nym uziemionych zgodnie z przepisami. Ewentualne przedtuzacze musza
spetnia¢ wymagania VDE.

Prace przy urzadzeniu moga by¢ wykonywane wytgcznie przez personel
serwisowy przeszkolony przez firme Mahr. Ostony moga by¢ zdejmowane
tylko do serwisowania i tylko przez personel serwisowy. Kazda ingeren-
cja w urzgdzenie wykraczajgca poza prace opisane w skroconej instruk-
cji skutkuje utratg gwarancji oraz wygasnieciem odpowiedzialnosci firmy
Mahr GmbH.
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10.

11.

12.

13.

Nie uzywac srodkow czyszczgceych zawierajgcych np. substancje szkodli-
we dla zdrowia lub rozpuszczajgce materiaty. Do urzadzenia nie moze do-
sta¢ sie ciecz.

Sprawdzi¢ kable zasilajgce pod kgtem uszkodzen. W razie uszkodzenia nie-
zwtocznie wymienié (personel serwisowy firmy Mahr).

Nie dosuwac wysokosciomierza gwattownie do krawedzi ptyty pomiaro-
wej. Poduszka powietrzna nie deaktywuje sie wystarczajgco szybko, aby
wyhamowac ruch wysokosciomierza. Moze on spasc z ptyty i zranic¢ uzyt-
kownika.

Wysokosciomierz mozna transportowac¢ wytgcznie w oryginalnym opako-
waniu! W przeciwnym razie gwarancja traci waznosc.

J
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1 Informacje ogéine

Digimar 817 CLT to elektroniczny wysoko-
sciomierz do pomiaru i analizy dtugosci, od-
legtosci i srednic.

Umozliwia on bezpieczne wykonywanie po-
miarow i funkcji obliczeniowych oraz tworze-
nie programoéw pomiarowych w celu automa-
tyzacji powtarzalnych czynnosci.

Wysokosciomierz Digimar 817 CLT jest ob-
stugiwany za posrednictwem panelu obro-
towo-wychylnego z ekranem dotykowym
i posiada funkcje szybkiego pomiaru oraz
pokretto umozliwiajgce wygodne ustawienie
san pomiarowych.

Interfejs wysokosciomierza obejmuje przej-
rzyscie utozone menu i duze przyciski z czy-
telnymi ikonami, zapewniajgce szybki i ptyn-
ny przebieg procesow.

Obustronne uchwyty i zintegrowane tozyska
pneumatyczne umozliwiajg precyzyjne i ta-
twe przemieszczanie urzgdzenia po ptycie
pomiarowej.

Wysokosciomierz jest dostepny w trzech
rozmiarach: 350 mm, 600 mm i 17000 mm.
Umozliwia on jednowymiarowe pomiary
w Kkierunku pionowym oraz dwuwymiarowe
pomiary, kiedy mozliwe jest przechylenie ele-
mentu o 90°.

Wykonanie kopii zapasowej danych pomiaro-
wych jest mozliwe zaréwno bezprzewodowo,
jak i za posrednictwem interfejsu duplekso-
wego MarConnect.

1.1 Zakres dostawy

TITIOTMMUOUDO >

Wysokosciomierz

Panel obstugi z ekranem dotykowym
Kabel przytagczeniowy do panelu obstugi
Nosnik na koricowki pomiarowe
Akumulator

Sruby z tbem walcowym i klucz imbusowy
Zasilacz sieciowy z adapterem wtykowym
Ostfona

Zaslepki

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT



Rozpakowacé panel obstugi Wyréwnaé nosnik na koricowki pomiarowe
i poluzowaé mocowanie san pomiarowych

1.2 Montaz i budowa ‘

Rozpakowa¢ kolumne wysokosciomierza

350 mm 25 kg
600 mm 30 kg
1000 mm 35 kg

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT



Wypakowa¢ zasilacz Zamocowa¢ akumulator

Euro \% - @o T@
P =

8 Mahr GmbH, Digimar 817 CLT



Podtaczyé¢ zasilacz

100-240V ~ / 50-60 Hz
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2 Elementy urzadzenia
pomiarowego

Wysokosciomierz 817 CLT obejmuje naste-
pujgce elementy:

i
)
™~
(0]
b=
©
£
4oy
(a]

Rys. 1
Elementy wysokosciomierza

1 Nosnik na koricowki pomiarowe

2 Kolumna urzgdzenia pomiarowego z sa-
niami pomiarowymi

3 Panel obstugi z wigcznikiem/wytacznikiem

4 Przyciski funkcji szybkiego pomiaru

i pokretto

Zlgcza (tylna strona urzadzenia)

Obustronne uchwyty

(z przyciskiem do tozyska pneumatyczne-

go)

N O

2.1 Wiacznik/wytacznik

Nad panelem obstugi znajduje sie witgcznik
i wytacznik wysokosciomierza.

Rys. 2
Witagcznik/wytacznik

2.2 Panel obstugi

Panel obstugi jest wyposazony w przegub
obrotowo-wychylny umozliwiajgcy indywidu-
alne ustawianie.

Rys. 3
Obrotowo-wychylny panel obstugowy

Na ekranie dotykowym panelu obstugi wy-
Swietlany jest interfejs oprogramowania
Digimar.
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2.3 Sanie pomiarowe

Sanie pomiarowe znajdujg sie w kolumnie
wysokosciomierza i stuzg do mocowania no-
$nika na koncowki pomiarowe.

Sanie pomiarowe sg wyposazone w uchwyt
pozycjonujgcy, za pomocag ktérego mozna
recznie przesuwac sanie pomiarowe w kie-
runku pionowym.

Rys. 4
Sanie pomiarowe

1 Sanie pomiarowe

2 Uchwyt pozycjonujacy

3 Uchwyt standardowy z koricowka pomia-
rowa

tgczna wysokosé kolumny zalezy od wybra-
nej wielkosci urzagdzenia pomiarowego:

Wysokos¢ 688 mm

(zakres pomiarowy 350 mm)
Wysokos¢ 938 mm

(zakres pomiarowy 600 mm)
Wysokos$¢ 1338 mm

(zakres pomiarowy 1000 mm)

2.4 Nosnik na koricéwki pomiarowe

Nosnik na koncéwki pomiarowe umozliwia
mocowanie roznych koncowek pomiaro-
wych. Zakres dostawy obejmuje uchwyt
standardowy 817 h1 oraz gtowice pomiaro-
wa K5/57.

Inne nosniki i koncowki pomiarowe sg do-
stepne jako akcesoria.

2.5 Przyciski funkcji szybkiego pomiaru

Za pomocg przyciskow funkgji szybkiego po-
miaru mozna szybko uruchomic¢ pomiar bez
koniecznosci aktywowania go z poziomu in-
terfejsu oprogramowania Digimar.

Do przyciskow funkcji szybkiego pomiaru
nalezy przycisk przetgczajgcy, za pomocg
ktérego mozna przetgczac sie pomiedzy po-
miarami "Ptaszczyzna" i "Otwor".

Przyciski funkcji szybkiego pomiaru znajdujg
sie na podstawie wysokosciomierza.

Uruchamia pomiar w kierunku do-
datnim, przemieszczajac gtowice
pomiarowg do gory i dosuwajac ja
od dotu do elementu mierzonego.
Uruchamia pomiar w kierunku
ujemnym, przemieszczajac gtowice
pomiarowg w doét i dosuwajac jg od
gory do elementu mierzonego.

Przetgcza rodzaj pomiaru na:
AV Pomiar "Ptaszczyzna" do po-

miaru pojedynczego punktu
A Pomiar "Otwor" do pomiaru
V¥ dwaéch punktéw

Na pasku stanu w interfejsie uzyt-
kownika widoczny jest symbol ak-
tywnego pomiaru.

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT
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2.6 Pokretto

Pokretto stuzy do szybkiego przemieszczenia  Za pomoca przycisku i uchwytow mozliwe
oraz ustawiania gtowicy pomiarowej w kie-  jest tatwe prowadzenie wysokosciomierza.
runku dodatnim i ujemnym.

Rys. 5
Pokretto Rys. 7

Uchwyty do przemieszczania przyrzadu po-
Predkos¢ przesuwu odpowiada tu odchy-  miarowego
leniu pokretta od pozycji srodkowej, tzn. im
dalej pokretto zostato przestawione do gory,
tym szybciej gtowica pomiarowa przemiesci
sie w kierunku dodatnim.

2.7 Przycisk do tozyska pneumatycznego

tozysko pneumatyczne wspomaga doktadne
pozycjonowanie wysokosciomierza w celu
zapewnienia precyzyjnego i sprawnego ru-
chu wysokosciomierza na ptycie pomiarowe;.

Na uchwycie wysokosciomierza zamontowa-
ny jest odpowiedni przycisk umozliwiajgcy
aktywacje tozyska pneumatycznego.

Rys. 8

Przemieszczanie wysokosciomierza za po-
mocg aktywowanego tozyska pneumatycz-
nego

Rys. 6
Przycisk do aktywacji fozyska pneumatycz-
nego

12 Mahr GmbH, Digimar 817 CLT



2.8 Ziacza

Wysokosciomierz posiada nastepujgce moz-
liwosci przytaczeniowe:

Gniazdo przytgczeniowe Millimess na 2
saniach pomiarowych do podtgczania

czujnika zegarowego (ztacze dupleksowe 1
do pomiaru prostopadtosci i prostolinio-

wosci).

Gniazda przytgczeniowe USB 3.1 (typ B)

Do podfaczania nastepujgcych sprzetow:
- Sprzet pomiarowy Mahr
(1086/16EWR/40EWR) 1 Sanie pomiarowe

- Nosnik pamieci USB z aktualizacjami 2 Gniazdo przytaczeniowe Millimess
oprogramowania i oprogramowania

Rys. 9
Przytacze Millimess

sprzetowego, programami pomiaro-
wymi, logo klienta oraz plikami PDF/
tekstowymi

- Adapter USB-Bluetooth do drukarki
USB

- |-Stick do oprogramowania MarCom

Gniazdo przytgczeniowe mini USB

Do podfaczania bezprzewodowej transmi-
sji wartosci pomiarowych za posrednic-
twem oprogramowania MarCom.

Rys. 10
Gniazda przytagczeniowe USB

1 Mini USB

2 1xUSB3.1 (czarne)

3 2xUSB 3.7 (biate)

4 8-polowa okragta wtyczka do zasilania
panelu obstugi

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT



3 Interfejs uzytkownika
w oprogramowaniu Digimar

Interfejs uzytkownika obejmuje nastepujace
elementy:
+ Pasek stanu

Pasek menu

Obszar wskazan

Pasek przyciskow funkcyjnych

]

3.1 Pasek stanu

Elementy interfejsu uzytkownika sg
szczegotowo opisane w dziale pomo-
cy online oprogramowania Digimar.

Pasek stanu znajduje sie na gornej krawedzi
interfejsu uzytkownika i obejmuje nastepuja-
ce elementy (od lewej do prawej):

Aktualna data i aktualna godzina
Jednostka systemu pomiarowego

Stan aktywacji korekty obliczeniowej
Rodzaj pomiaru (ptaszczyzna lub otwar)
Aktualny stan natadowania akumulatora

18.07.2022 mm
13:40:32

Rys. 11
Pasek stanu w interfejsie uzytkownika

27115C

3.2 Pasek menu

Pasek menu znajduje sie na prawej krawedzi
interfejsu uzytkownika i zawiera nastepujgce
przyciski oraz wskazniki:

Otwiera menu "Ustawienia" umoz-
liwiajgce wprowadzenie ustawien
oprogramowania.

Wigcza lub wytgcza kontekstowa
pomoc online.

Umozliwia ustawianie punktow zero-
wych.

=]
€
T

B OE

ap

)

X

M

A

Umozliwia kalibracje gtowicy.
Wiacza lub wytacza tryb szybki.

Wskazuje, ze aktywne jest przesyta-
nie danych na nosnik pamieci USB.

Wskazuje, ze aktywne jest przesy-
tanie danych do oprogramowania
"MarCom Professional" za posrednic-
twem i-Stick.

Wskazuje, ze aktywne jest przesy-
tanie danych do oprogramowania
"MarCom Professional" za posrednic-
twem kabla mini USB.

Wskazuje, ze aktywne jest przesyta-
nie danych do drukarki Bluetooth.

Przerywa aktualng operacje lub
usuwa zaznaczone pozycje z listy
wartosci pomiarowych w obszarze
wskazan.

Potwierdza aktualng operacje.

Przefgcza sie na widok dalszych
dostepnych funkcji pomiarowych na
pasku przyciskow funkeyjnych

Przetgcza sie na widok poprzednich
dostepnych funkcji pomiarowych na
pasku przyciskéw funkeyjnych.

14
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3.3 Obszar wskazan

W gornej czesci obszaru wskazan wyswie-
tlana jest aktualna wartos¢ pomiarowa lub
aktualnie ustalone wyniki pomiaréw. W srod-
kowej czesci obszaru wskazan wyswietlana
jest lista wartosci pomiarowych zawierajgca
wyniki wykonanych funkcji pomiarowych.

55354 [005/004]
158014 [&] 40,049
102,661 ET
50,072
120,259

[002/001]
Quick

70,187

Interfejs uzytkownika w oprogramowaniu
Digimar

1 Pasek menu

2 Aktualna wartos¢ pomiarowa

3 Lista wartosci pomiarowych

4 Pasek przyciskow funkcyjnych

W aktywowanym trybie programu pomiaro-
wego w obszarze wskazan wyswietlane sg
elementy umozliwiajgce zarzadzanie progra-
mami pomiarowymi i plikami wynikow.

3.4 Pasek przyciskéw funkcyjnych

Pasek przyciskow funkcyjnych znajduje sie
pod obszarem wskazan. Zawiera on przyciski
umozliwiajgce wybor funkcji. W zaleznosci
od wybranego trybu znajdujg sie tam naste-
pujgce przyciski:

Kalibracja gtowicy

Kalibracja z wykorzystaniem wpustu

Kalibracja z wykorzystaniem wyste-
pu

Kalibracja gtowicy podwajnej
&
Kalibracja gtowicy stozkowej

Ustawianie punktu zerowego

Podstawowy punkt zerowy ptyty
pomiarowej

Punkt zerowy 01 elementu
mierzonego

Punkt zerowy 02 elementu
mierzonego

Punkt zerowy 03 elementu
mierzonego

Wprowadzanie wartosci preset

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT

15



Podstawowe funkcje pomiarowe

Dosuw od dotu

Dosuw od gory
Otwor

Wat

Gora otworu
Dot otworu

Dot watka
Gora watka
Wpust

Wystep
Srodek otworu
Min. — maks.
Pomiar stozka
Pomiar prostopadtosci

Aktywacja trybu 2D

B H O B QM =) B B (€ B b © )

Aktywacja trybu programu
pomiarowego

n
P
o
@

Eksport wynikoéw pomiaru do pliku
protokotu w formacie PDF

ﬂa
o
=

Eksport wynikow pomiaru do pliku

TXT
tekstowego

Funkcje obliczeniowe

Obliczanie odlegtosci
Obliczanie symetrii

Ustawianie punktu zerowego
elementu mierzonego

b= (D) ()

>
S
©

Automatyczne obliczanie odlegtosci

Automatyczny pomiar sekwencyjny

EINE

Inne przyciski funkcyjne

Jezeli dla funkcji dostepne sg dalsze opcje, to
na pasku przyciskow funkcyjnych widoczne
sg nastepujace przyciski (zaleznie od funkgji):
Przemieszczenie gtowicy pomiarowej
do gory i wykonanie dosuwu

Przemieszczenie gtowicy pomiarowe;j
w dot i wykonanie dosuwu

Zatrzymanie pomiaru i wyswietlenie
wynikow pomiaru

Wstrzymanie pomiaru

Ustawienie ptyty pomiarowej jako
odniesienia dla wynikow pomiaru

Obliczenie wzglednych wartosci
wyniku przy "funkcji min. — maks."

Obliczenie bezwzglednych wartosci
wyniku przy "funkcji min. — maks."
Ustawienie wartosci X i Z na zero,
np. w przypadku "pomiaru prostopa-
dtosci"

HEEEE Mm-E

—_

6
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Funkcje pomiarowe w trybie 2D

7 ]

DHEHOBDDLKE R &

o
o
=

Reczne wprowadzenie kata
nachylenia

Ustalenie kata nachylenia
precyzyjnym wskaznikiem lub
czujnikiem zegarowym

Przechylenie elementu mierzonego
W prawo

Przechylenie elementu mierzonego
w lewo

Otwor

Wat

Srodek otworu

Wyswietlenie grafiki

Alternatywny punkt zerowy
Alternatywna os$ odniesienia
Okrag wyrownawczy

Prosta wyrownawcza

Kat miedzy dwiema prostymi
Punkt przeciecia

Odlegtos¢

Eksport wynikéw pomiaru do pliku

protokotu w formacie PDF

Eksport wynikoéw pomiaru do pliku
tekstowego

Zarzadzanie programem pomiarowym

N+ [V

g

® [

Umozliwia wykonanie programu
pomiarowego aktualnie
zaznaczonego na liscie plikow

Umozliwia utworzenie nowego
programu pomiarowego

Umozliwia obrobke programu
pomiarowego aktualnie
zaznaczonego na liscie plikow

Usuwa programy pomiarowe
aktualnie zaznaczone na liscie
plikdw z pamieci wewnetrznej
wysokosciomierza

Kopiuje wszystkie programy
pomiarowe na podtgczony nosnik
pamieci USB

Kopiuje wszystkie programy
pomiarowe z podtgczonego nosnika
pamieci USB do pamieci wewnetrznej
wysokosciomierza

Zarzadzanie plikami wynikéw

Usuwa pliki wynikow aktualnie
zaznaczone na liscie plikow

Z pamieci wewnetrznej
wysokosciomierza

Pokazuje zawartosc¢ pliku wynikow
aktualnie zaznaczonego na liscie
plikow

Kopiuje wszystkie pliki wynikow na
podtgczony nosnik pamieci USB

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT
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Edycja programéw pomiarowych
Ponizsze przyciski wstawiajg nastepujace
funkcje jako kroki pomiarowe:

. Funkcja pomiarowa "Dosuw od dotu"

£

Funkcja pomiarowa "Dosuw od gory"
Funkcja pomiarowa "Otwor"

Funkcja pomiarowa "Wat"

Funkcja pomiarowa "Géra otworu"
Funkcja pomiarowa "Dot otworu”
Funkcja pomiarowa "Dét watka"
Funkcja pomiarowa "Gora watka"
Funkcja pomiarowa "Wpust"

Funkcja pomiarowa "Wystep"
Funkcja pomiarowa "Srodek otworu'"

Funkcja
"Podstawowy punkt zerowy ptyty
pomiarowej"

Funkcja obliczeniowa "Obliczanie
odlegtosci’

Funkcja obliczeniowa "Obliczanie
symetrii"

Funkcja "Opodznienie"

PODOPOHRBP DO ME

Funkcja obliczeniowa "Ustawianie
punktu zerowego elementu mierzo-
nego"

Wykonywanie programéw pomiarowych

»]
]
(w]
M
(<
H

Rozpoczyna wykonywanie programu
pomiarowego

Wykonuje kolejny krok pomiarowy
programu pomiarowego

Konczy wykonywanie programu
pomiarowego

Przerywa wykonywanie programu
pomiarowego

Powraca do poprzedniego kroku
pomiarowego

Wszystkie funkcje sg szczegoto-
wo opisane w dziale pomocy online
oprogramowania Digimar.

—_
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4 Uruchomienie
4.1 Pierwsze uruchomienie

Wysokosciomierz przeznaczony jest do sto-
sowania na twardej ptycie granitowej o klasie
jakosci O lub 1. Ptyta pomiarowa musi by¢
ustawiona na podfozu wolnym od drgan (nie
moze dochodzi¢ do przenoszenia drgan wy-
wotywanych przez np. obrabiarki).

Przed pierwszym uruchomieniem wysoko-
sciomierz musi zosta¢ prawidtowo zamonto-
wany i podtgczony.

Zasilacz musi zostac podtaczony do gniazda
tadowania. Po okoto 5 minutach akumulator
jest natadowany w  wystarczajgcym
stopniu, aby mozliwe byto wigczenie
wysokosciomierza.

4.1.1 Wiaczanie

Aby mozliwe byto wtgczenie wysokoscio-
mierza, nalezy nacisng¢ wigcznik/wytacz-
nik znajdujacy sie nad panelem obstugi.

Po uruchomieniu systemu operacyjnego
na panelu obstugi wyswietlony zostaje
interfejs uzytkownika oprogramowania
Digimar.

4.1.2 Ustawienia podstawowe

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy usta-
wic¢ okreslone parametry, takie jak jezyk i jed-
nostke miary. W tym celu:

Na pasku menu interfejsu uzytkownika na-
cisngc przycisk E

W wyswietlonym menu "Ustawienia" na-
cisngé przycisk (-] przy pozycji menu
"Ustawienia urzadzenia".

W interfejsie uzytkownika wyswietlony zo-
staje widok "Ustawienia urzgdzenia".

+ W widoku ustawi¢ aktualng date i go-
dzine oraz wybrac jezyk oprogramowa-
nia Digimar.

- Ew. ustawi¢ czas do automatycznego
wytgczenia wysokosciomierza.

+ Ew. ustawi¢ czas do automatycznego
wytgczenia podswietlenia wyswietla-
cza.

+ Ew. ustawi¢ jasnosc podswietlenia wy-
Swietlacza.

+ Ew. aktywowac ochrone hastem.

+ Po wprowadzeniu wszystkich ustawien
ponownie nacisng¢ przycisk B na pa-
sku menu w interfejsie uzytkownika,
aby zastosowac¢ zmiany i zamkngc

menu "Ustawienia".

Mozliwe ustawienia sg szczegoto-
wo opisane w dziale pomocy online
oprogramowania Digimar.
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4.2 Posuw do pozycji referencyjnej

Po podtgczeniu wysokosciomierza automa-
tycznie przeprowadzany jest posuw do pozy-
cji referencyjnej, w ramach ktérego gtowica
jest najpierw przemieszczana w dodatnim,
a nastepnie w ujemnym kierunku. Punkt ze-
rowy osi Z zostaje ustawiony na ptycie po-
miarowe;j.

Punkt zerowy mozna ustawi¢ w dowolny
sposob, np. na powierzchni elementu mie-
rzonego za pomocg funkgji "Punkt zerowy 01
elementu mierzonego'.

Jezeli zakres roboczy wysokosciomierza ma
zostac rozszerzony, mozna wykona¢ dosuw
do powierzchni o znanej wysokosci i zapisa¢
te wysokos¢ jako przesuniecie punktu ze-
rowego za pomoca funkcji "Wprowadzanie
wartosci preset”.

4.3 Kalibracja gtowicy

Witozy¢ zadang koncowke pomiarowg do
nosnika na saniach pomiarowych i umie-
sci¢ blok kalibracyjny na ptycie pomiaro-
wej.

Na pasku menu interfejsu uzytkownika na-
cisngc przycisk fead.

Na pasku przyciskow funkcyjnych naci-
sng¢ przycisk zagdanego procesu kalibra-
ji:

Q

Kalibracja z wykorzystaniem
wpustu

Kalibracja z wykorzystaniem
wystepu

Kalibracja gtowicy podwajnej

Kalibracja gtowicy stozkowej

7| [N ]| (e oF
S 89 (%)

x
%

Gtowica pomiarowa zostaje automatycz-
nie przemieszczona na odpowiednig wy-
sokos¢ dla danego procesu kalibracji, np.
na wysokos¢ srodka wpustu bloku kali-
bracyjnego, jezeli wybrana zostata funkcja
"Kalibracja z wykorzystaniem wpustu".

Przemiescic blok kalibracyjny tak, aby gto-
wica pomiarowa znalazta sie we wpuscie.

Rys. 13
Pozycjonowanie bloku kalibracyjnego pod-
czas kalibracji z wykorzystaniem wpustu

Proces kalibracji jest wykonywany auto-
matycznie. Dla wizualnej kontroli w inter-
fejsie uzytkownika wyswietlana jest odpo-
wiednia animacja procesu kalibracji.

Ustalona stata gtowicy jest wyswietlana
w gornej czesci obszaru wskazan.

H

Poszczegolne procesy kalibracji sg
szczegotowo opisane w dziale pomo-
cy online oprogramowania Digimar.
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4.4 Punkt zerowy na ptycie pomiarowej

Na pasku menu interfejsu uzytkownika na-
cisnac¢ przycisk .

Jezeli wczesniej ustawiono juz inne punk-
ty zerowe elementu mierzonego, to na
pasku menu widoczny jest przycisk aktu-
alnego punktu zerowego. W takiej sytuaciji
nalezy nacisngc¢ ten przycisk.

Na pasku przyciskow funkcyjnych interfej-
su uzytkownika nacisngc¢ przycisk .

Gtowica zostaje automatycznie prze-
mieszczona na ptyte pomiarowa i przyjmu-
je zmierzong pozycje jako punkt zerowy.

Ew. wczesniej ustawione punkty zerowe
(01, 02, 03 i ustawienie wstepne) zostajg
woéwczas automatycznie usuniete.

4.5 Punkt zerowy elementu mierzonego

Wykona¢ dosuw do powierzchni, ktérej
pozycja ma zosta¢ zapisana jako punkt
zerowy.

Na pasku menu interfejsu uzytkownika na-
cisnac¢ przycisk .

Jezeli wczesniej ustawiono juz inne punk-
ty zerowe elementu mierzonego, to na
pasku menu widoczny jest przycisk aktu-
alnego punktu zerowego. W takiej sytuaciji
nalezy nacisngc ten przycisk.

Na pasku przyciskow funkcyjnych naci-
sngc¢ przycisk ustawianego punktu zero-
wego:

Punkt zerowy 01 elementu
mierzonego

Punkt zerowy 02 elementu
mierzonego

Punkt zerowy 03 elementu
mierzonego

Na pasku menu nacisnac¢ przycisk , aby
ustawic¢ punkt zerowy elementu mierzone-
go.

4.6 Przesuniecie punktu zerowego

Za pomocg przesuniecia punktu zerowego
mozna poszerzy¢ zakres pomiarowy wysoko-
sciomierza. Np. za pomocg przesuniecia wy-
noszacego 100,00 mm do pozycji 50,00 mm
mozna przypisa¢ wysokos¢ 150,00 mm, co
oznacza, ze zakres pomiarowy wydtuza sie
0100 mm.

Na pasku menu interfejsu uzytkownika na-
cisng¢ przycisk .

Jezeli wczesniej ustawiono juz inne punk-
ty zerowe elementu mierzonego, to na
pasku menu widoczny jest przycisk aktu-
alnego punktu zerowego. W takiej sytuacji
nalezy nacisngc¢ ten przycisk.

Na pasku przyciskow funkcyjnych interfej-
su uzytkownika nacisng¢ przycisk 4

- W obszarze wskazan w interfejsie uzyt-
kownika wyswietlone zostaje pole wpro-
wadzania "PR" i okno dialogowe z klawia-
turg numeryczna.

Wprowadzi¢ wartos¢ przesuniecia punktu
zerowego za pomoca klawiatury nume-
rycznej i nacisng¢ przycisk na pasku
menu, aby zastosowa¢ wprowadzong
wartosc.

Zakres pomiarowy zostaje rozszerzony
0 wprowadzong wartosc.
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4.7 Metoda pomiaru
4.7.1 Podstawowe funkcje pomiarowe

Podstawowe funkcje pomiarowe mozna
szybko i fatwo uruchomi¢ poprzez nacisnie-
cie przycisku.

Proces przebiega zawsze tak samo:

Ustawi¢ gtowice pomiarowg nad lub pod
mierzonym punktem.

Na pasku przyciskow funkecyjnych interfej-
su uzytkownika nacisngc przycisk zgdanej
funkgcji pomiarowej.

Gtowica pomiarowa automatycznie prze-
mieszcza sie do mierzonej powierzchni
i przejmuje warto$¢ pomiarowa.

W przypadku pomiarow dynamicznych,
w ramach ktérych zmierzona ma by¢ war-
to$¢ maksymalna lub minimalna (otwory lub
walty), nalezy przemiesci¢ mierzony element
lub urzadzenie pomiarowe w taki sposob, aby
urzgdzenie pomiarowe mogto ustalic war-
tos¢ skrajng. W przypadku pomiaréw obej-
mujgcych dwa nastepujace po sobie dosuwy
(np. otwdr, wpust lub wat) pierwszy dosuw
wykonywany jest zawsze do gory.
Poszczegolne funkcje pomiarowe sg
@ szczegotowo opisane w dziale pomo-
cy online oprogramowania Digimar.

47.2 Tryb2D

Za pomocg funkcji pomiarowych w trybie 2D
mozna wykonywac typowe zadania pomiaro-
we 2D. Obejmuje to obliczenia srednicy po-
dziatowej (okrag z otwordw) lub katéw i odle-
gfosci miedzy otworami. W tym celu wartosci
pomiarowe osi Z i X sg odrebnie mierzone
i zapisywane.

Przebieg funkcji pomiarowych w trybie 2D
jest zawsze nastepujgcy:

Aktywacja trybu 2D poprzez nacisniecie
przycisku

Pomiar wtasciwosci na osi Z.

ty 0 90°) poprzez nacisniecie przycisku Iﬂ
lub ()

Ponowny pomiar witasciwosci na osi X
w jednakowej kolejnosci.

Przechylenie/obrécenie elementu (z rei u-

Jezeli na osi Z zmierzone majg zostac
dalsze witasciwosci, to nalezy ponownie
przechyli¢ element mierzony poprzez na-
cisniecie przycisku lub A

Przeprowadzenie obliczen, np. "Srednica
podziatowa".

W aktywnym trybie 2D na pasku przyciskow
funkcyjnych wyswietlane sg odpowiednie
przyciski dostepnych funkcji pomiarowych.

W obszarze wskazan w interfejsie uzytkow-
nika wyniki przeprowadzonych pomiarow
mogag zostac¢ przedstawione w postaci listy
wartosci pomiarowych lub grafiki.

Reprezentacje graficzng mozna wigczy¢ lub
wytgczy¢ nacisnieciem przycisku .

Poszczegdlne funkcje pomiarowe
@ w trybie 2D sg szczegotowo opisane
w dziale pomocy online oprogramo-
wania Digimar.
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4.7.3 Tryb szybki

W trybie szybkim system rozpoznaje zadane
funkcje pomiarowe na podstawie ruchu san
pomiarowych i uruchamia je automatycznie.

Za pomoca trybu szybkiego mozna szybko
i wydajnie przeprowadza¢ np. pomiary se-
kwencyjne lub pomiary wiekszej liczby otwo-
row (np. w przypadku obliczania srednicy
podziatowej).

Aby aktywowac tryb szybki:
Na pasku menu interfejsu uzytkownika na-
cisngc¢ przycisk GEEd.
Kiedy tryb szybki jest aktywny, napis na
przycisku ma kolor zielony.

Na podstawie wysokosciomierza znajduje
sie przycisk przetaczajacy E do rodza-
jow pomiaru.
Na pasku stanu widoczny jest symbol ak-
tywnego pomiaru
AV  Pomiar "Ptaszczyzna" do pomiaru
pojedynczego punktu.

A Pomiar "Otwor" do pomiaru dwoch
V¥ punktow.

Przemiescic¢ gtowice pomiarowg do pozy-
cji w mierzonym obszarze, np. nad mierzo-
ng powierzchnig.

Za pomoca uchwytu pozycjonujgcego lek-
ko przemiesci¢ sanie w kierunku mierzo-
nej powierzchni, np. w dot.

Rys. 14
Przemieszczanie san w dot za pomoca
uchwytu pozycjonujgcego

Urzadzenie wykrywa koniecznos¢ dosuwu
do powierzchni i automatycznie rozpoczy-
na funkcje pomiaru.

Po wykonaniu dosuwu wartos¢ pomiaro-
wa zostaje przejeta i wyswietlana w gornej
czesci obszaru wskazan.

@ Pomiar w trybie szybkim mozna

przerwa¢ w dowolnym momencie,
naciskajac przycisk na pasku
menu w interfejsie uzytkownika.
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4.7.4 Tryb programu pomiarowego

W trybie programu pomiarowego mozliwe
jest zautomatyzowanie powtarzajgcych sie
krokéw pomiarowych poprzez utworzenie
programu pomiarowego, zapisanie go w po-
staci pliku i wykonanie.

Wyniki programu pomiarowego mozna za-
pisac i wyswietlic w postaci pliku wynikow
w formacie PDF i/lub formacie tekstowym.

Aby aktywowac tryb programu pomiarowego:

Na pasku menu interfejsu uzytkownika
nacisngc¢ przycisk E i w wyswietlonym
menu "Ustawienia" wybrac¢ pozycje menu
"Programy".

Lub nacisnac¢ przycisk na pasku przy-
ciskow funkcyjnych interfejsu uzytkowni-
ka.

Tryb programu pomiarowego zostaje ak-
tywowany i wyswietlony zostaje widok
"Programy".

04/01/2022 mm 19,3 °C
09:02:40

Programme

Musterwerkstueck
Musterwerkstueck2
Musterwerkstueck3
Musterwerkstueck4

Rys. 15
Widok "Programy”

W widoku "Programy" mozna wybierac¢
programy pomiarowe oraz pliki wynikéw
z wykonanych programow pomiarowych,
a takze zarzadzac nimi.

W aktywnym trybie programu pomiarowego
na pasku przyciskéw funkcyjnych wyswietla-
ne sg odpowiednie przyciski do zarzgdzania
plikami programéw pomiarowych i wynikow
lub edytowania programow pomiarowych.
Tworzenie, edytowanie i wykonywa-
@ nie programow pomiarowych jest
szczegotowo opisane w dziale pomo-
cy online oprogramowania Digimar.

4.7.5 Wyniki pomiaréw

Wyniki pomiarow mozna zapisywac¢ w pli-
kach PDF i/lub plikach tekstowych.
Tworzenie i zapisywanie plikow PDF
@ i plikow tekstowych jest szczegoto-
wo opisane w dziale pomocy online
oprogramowania Digimar.
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5 Zalacznik
5.1 Konserwacja i pielegnacja

Nalezy zwraca¢ uwage, aby ptyta pomiarowa
byta zawsze utrzymana w czystosci. Z ptyty
pomiarowej nalezy codziennie usuwac pyt
oraz slady oleju lub chtodziwa.

Zabrudzenia na tozyskach pneumatycznych
majg negatywny wptyw na przebieg pomia-
row oraz na ich doktadnosc¢.

Wymiana akumulatora nie spowoduje utraty
danych zapisanych na urzadzeniu.

5.2 Czyszczenie urzadzenia

Urzadzenie mozna czysci¢ zwilzong Scie-
reczkg. Podczas czyszczenia do przyrzadu
nie moze dostac sie zadna ciecz!

Do czyszczenia nie uzywac rozpuszczalni-
kow, sciernych srodkow czyszczgcych ani
srodkow rozpuszczajgcych tworzywa sztucz-
ne!

tozyska pneumatyczne mozna czysci¢ odro-
bing spirytusu denaturowanego (alkoholu).

5.3 tadowanie akumulatora

W celu natadowania akumulatora zasilacz
musi zosta¢ podtgczony do gniazda tado-
wania. Stan natadowania akumulatora jest
wskazywany na pasku stanu w interfejsie
uzytkownika.

Zasilacz moze takze by¢ podtgczony na sta-
te, poniewaz proces fadowania jest monito-
rowany przez zabezpieczenie przed przeta-
dowaniem. Akumulator jest tadowany takze
wtedy, gdy wysokosciomierz jest wytgczony.

Nieuzywany akumulator takze ulega
@ roztadowaniu w miare uptywu cza-
su. Roztadowane akumulatory mogg
utracic¢ pojemnosc lub stac sie zupet-
nie niezdatne do uzytku. W zwigzku
z tym akumulator nalezy tadowac co
6 miesiecy.

c Nigdy nie doprowadza¢ do zwarcia
akumulatora. Stwarza to ryzyko po-

zaru i wybuchu!

Wysokosciomierz  nalezy zawsze
eksploatowac z wtozonym akumula-

torem.

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT
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5.4 Dane techniczne

Zakres pomiarowy

Rozszerzenie zakresu pomiarowego

Rozdzielczosc

Btad graniczny (um)

Powtarzalnos$¢ — ptaszczyzna (+20)
Powtarzalnos$¢ — otwor (+20)
Odchytka prostopadtfosci

Nacisk pomiarowy

Predkos¢ pomiaru

Maksymalna predkos¢ pozycjonowania
-recznie
- motorycznie (pokretto)

Naped
Zasilanie sprezonym powietrzem
Pionowy system pomiarowy w kolumnie

Rozdzielczos¢ pionowego systemu po-
miarowego

Temperatura pracy
Temperatura eksploatacji**
Temperatura przechowywania

Wzgledna dopuszczalna wilgotnos¢
powietrza

Granica bfedu czujnika temperatury
Napiecie zasilania

Napiecia zasilania/czestotliwosc¢ sieci
Maksymalny czas pracy

Napiecie akumulatora

Pojemnosc¢ akumulatora

Typ akumulatora

Stopien ochrony

ML350 ML600 ML1000
0 -350 mm 0-600 mm 0 —-1000 mm
170 mm

0,01/0,005/0,001/0,0005/0,0007 mm
(1,8+L/600) Lwmm
0,5um
Tum
Sum 6 um
1,0+/-03N
5/8/11/15/20 mm/s

10 um

17000 mm/s
80 mm/s

z napedem
wbudowana sprezarka
inkrementalny system pomiarowy
0,7 um

20°C
od 10°C do 40°C
od-10°C do 60°C
maks. 65% (bez kondensacji)

+/-0,25°C
12V DC/3,8 A/typ FW7405M/12
110 - 230V AC/50 — 60 Hz
14h
72V
11 500 mAh
Bateria litowo-jonowa
IP40
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5.5 Informacje o urzadzeniu

ML350 ML600 ML1000
Nr art. 4429600 4229601 4429602
Masa 22,2 kg 25,6 kg 28,6 kg
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 255x 278 x 688 255x 278 x 938 255x 278 x 1338
w mm
3
E
F
‘o ol
A B C o
Rys. 16
Wymiary urzadzenia
A 892 mm
B 278 mm
C 77mm
D 255mm
E 688 mm|[938 mm/1338 mm
F 0 - 350 mm/0 - 600 mm/0 - 1000 mm

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT
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5.6 Akcesoria

5.6.1 Nosnik i uchwyt na koncéowki pomiarowe

Nr kat. Opis Typ Uchwyt Zastosowanie

4429154  Nosnik 817 h1 @6 mm uniwersalny

4429219  Nosnik 817 h2 @6 mm do duzych gtebokosci

pomiaru

4429220  Nosnik 817 h4 98 mm uniwersalny

4429454  Nosnik z wychyl- 817 h5 @ 6mm w potaczeniu z gtowica
nym uchwytem cylindryczna

3015917  Uchwyt na gtowice Gk/8 M3/¢ 4 mm do filigranowych elementow

mierzonych

4429256  Uchwyt na gtowice KM 2 M2 do filigranowych elementow
z koncoéwka po- mierzonych
miarowg ¢ 2,0 mm

5.6.2 Koncowki pomiarowe

Nr kat. Opis Typ Uchwyt Pasuje do

4305870 Koncoéwka pomiarowa 800 ts M2 KM 2, TMT 120, TMT 120 S
21,0 mm,
stop twardy,
[=14,5mm

4305850  Koncowka pomiarowa 800 ts M2 KM 2, TMT 120, TMT 120 S
© 2,0 mm,
stop twardy,
[=14,5mm

4305871 Koncowka pomiarowa 800 ts M2 KM 2, TMT 120, TMT 120 S
? 3,0 mm,
stop twardy,
[=14,5mm

4309051 Koncowka pomiarowa  800tsr M2 KM 2, TMT 120, TMT 120 S
® 2,0 mm,
rubin, | = 14,5 mm
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5.6.3 Gtowica kulkowa

Nr kat.
3022002

3022001

3022000

5.6.4 Kulkowe koiicéwki pomiarowe

Nr kat.
4429158

4429254

7023813

7023816

7023810

7023815

Opis

Gtowica kulkowa,
dk=1,0mm
| = 24 mm, stop twardy

Gtowica kulkowa,
dk =2,0 mm,
| = 24 mm, stop twardy

Gtowica kulkowa,
dk =3,0 mm,
| =24 mm, stop twardy

Opis
Kulkowa koricowka po-

miarowa,
® 5,0 mm, stop twardy

Kulkowa konicowka po-
miarowa,
@ 6,0 mm, stop twardy

Kulkowa koricowka po-
miarowa,
@ 4,0 mm, stop twardy

Kulkowa koncowka po-
miarowa,
@ 6,0 mm, stop twardy

Kulkowa koricowka po-
miarowa,
@ 10,0 mm, stop twardy

Kulkowa koncowka po-
miarowa,
¢ 10,0 mm, stop twardy

Typ
K1/24

K2/24

K3/24

Typ
K5/57

K6/31

K4/30

K6/40

K10/60

K10/100

Uchwyt
M3

M3

M3

Uchwyt
@ 6 mm

@6 mm

@ 8 mm

? 8 mm

@ 8 mm

? 8 mm

5.6.5 Talerzykowe i cylindryczne koncowki pomiarowe

Nr kat.
4429226

4429227

Opis
Talerzykowa koncéwka
pomiarowa @ 15 mm

Cylindryczna koricowka
pomiarowa @ 10 mm

Typ

Uchwyt

S15/31,2 ¢ 6mm

Z10/31,2 ¢ 6mm

Pasuje do

Uchwyt Gk/8

Uchwyt Gk/8

Uchwyt Gk/8

Pasuje do
Nosnik 817h1/-h2/-h5

Nosnik 817h1/-h2/-h5

Nosnik 817 h4

Nosnik 817 h4

Nosnik 817 h4

Nosnik 817 h4

Pasuje do

Nosnik 817h1/-h2

Nosnik 817 h5

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT
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5.6.6 Stozkowe koricowki pomiarowe

Nr kat. Opis Typ Uchwyt Pasuje do
4429228  Stozkowa koricowka MKe 30 @6 mm Nosnik 817h1/-h2
pomiarowa
3015920  Stozkowa koncowka MKe 8 M3 Uchwyt Gk/8
pomiarowa
5.6.7 Akcesoria do pomiaru prostopadtosci
Nr kat. Opis Typ Uchwyt Pasuje do
4429206  Uchwyt do pomiaru 817 h3 @8 mm Mikrokatory i czujniki
prostopadtosci zegarowe
4429610  Kabel do transmisji DK-M1 2000 W/2001 W
danych
4346700 Mikrokator cyfrowy 2000 W @8 mm -
0,00001 mm/+ 2 mm
4346800  Mikrokator cyfrowy 2001 W @8 mm -
0,00007T mm/+ 2 mm
5.6.8 Czujniki do pomiaru gtebokosci
Nr kat. Opis Typ Uchwyt Pasuje do
4429221 Czujnik do pomiaru TMT 120 @6 mm -
gtebokosci
4429421 Czujnik do pomiaru TMT120S @6 mm -
gtebokosci, wychylny
3015918  Koncowka ze stopka, TS0,5/78 @4 mm Uchwyt Gk/8
d=05mm, =78 mm
3015919  Trzpien stykowy/ T1,2/75 ¢4 mm Uchwyt Gk/8
koncowka stykowa,
d=12mm,l=75mm,
Is=155mm
4429256  Uchwyt na gtowice KM 2 M2 Nosnik 817h1/h2
z koncowkg pomiarowg
? 2,0 mm
30
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5.6.9 Inne akcesoria

Nr kat.

6910271
5450105
4102220
4221525
4221573
4221526
4221574

Opis

Zestaw: drukarka wraz z adapterem Bluetooth USB
Papier do drukowania, 12 rolek

Adapter USB do MarConnect Wireless

Ptyta kontrolna z twardego granitu, 1000 x 630 mm
Stelaz pod ptyte, 1000 x 630 mm

Ptyta kontrolna z twardego granitu, 1200 x 800 mm
Stelaz pod ptyte, 1200 x 800 mm

Typ
DP-B1

i-Stick
107 G
107 Ug
107 G
107 Ug

Mahr GmbH, Digimar 817 CLT
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